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Abstract 



Foil for covering an impression cylinder of a rotary offset printing press for first-form and perfector printing Is 
formed of a chemically and wear-resistant rigid support layer having good ink transfer behavior and having a 
structured surface with statistically uniformly distributed convex and concave structural elements thereon, 
and a microroughness-reducing chromium layer disposed on the rigid support layer and forming a sheet- 
guiding outer cylindrical surface of the impression cylinder, respective peal^s being formed on the convex 
structural elements for supporting a sheet thereon, each of the convex stmctural elements having an oval 
shape with a radius of curvature increasing from the respective pealc thereof to a transition into respective 
concave structural elements adjacent thereto. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelit 

® Aufzug fur emen Gegendnickzylinder einer Offset-Bogen-Rotationsdruckmaschine zum Schon- und 

Wiaeraruck 

@ Die Effindung betrifft sine Folie als Aufzug fur elnan 

GegendruckzyJinder einer Offset-Bogan-Hotattonsdruckma- 

schine fQr Schon- und Widerdruck, welche aus einer 

unnachgiebfgen, chennisch bestandigen und verBchielSfe- 

sten Trsgerschtcht mit einem guten Farbabgabeverhalten 

und m\t einer Oberflache aus efner fCalottenstruktur mft 

statistisch gleichmaBIg vartailten konvexen und konkaven 

Strukturafementen und aus efner darauf beffndrichen, dfa 

den Bogen fQhrende Mentelflgche das Gegendruckzyflnders 

bildendan, die MIkrorauhhelt varrlngemden Chromschlcht 

besteht, wobal der Bogen sfch auf den Polen der konvexen 

Strukturelemente abstutxt Diese konvexen Strukturelemen- 

to weisen eine ovale Form mh einem sich vom Pol zum 
. Ubergang In die konkaven Strukturelemente grdfierwerden- 
^ den Krummungsradlus auf. 
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Die ErfinduDg betrifft eine Folic als Aufzug fOr eincn 
Gegendruckzylinder elne; Offoet-Bo^en-Rotations- 
druckmaschine zum SchOn- und Widerdruck nach dcm 0 
Obcrbegriff dcs Fatentanspruches 1. 

Eine solcne Folie ist aus der EF 0 017 776 Bl bekannt 
Als Tragerschicht ist hiernach Nickel, Chromnickelstahl 
Oder ein Kunststoff mit hohem ElasUzitatsmodul vorge- 
sehen, und auf dlescr Trftgerschicht bcfindet slch eine 10 
die Mikrorauhheit ausgleichende Chromschicht Die 
Trflgersciiicht weist eine aus der DE 24 46 188 C3 be- 
kannte Oberflfiche aus statlstisch gleichmaSigi aber un- 
regelmftOig verteiltent konvexen und konkaven Struk- 
turelementen auf» wobel die konkaven Struktureiemen- 15 
te kugelkalouenffirmig ausgebildet sind, so dafi slch der 
Bogen auf den Foleodieser ICugelkalotten abstOtzt Mit 
einer solchen, auf den Gegendnicki^Iinder aufgezoge- 
nen Folle — hfiufig als Antischmlerfolie bezeichnet — 
wird das Farbabgabeverhalten der den Bogen flihren- 20 
den Mantetfiache des Gegendruckzylinders gegenOber 
frOher bekannten Ausbildungen erheblich verbessert 
Die Folie verhindert nicht nur Abschmiererscheinungen 
im SchOndruck nach der Bogenwendung, sondem ver- 
bessert auchcKeDruckqualitat des Widerdnicks. In Ver- 25 
bindung mit dem Werkstoff der TrSgerschicht wurde 
die Verbesserung wesentllch auf die AusbOdung der den 
Bogen tragenden Flichen als Kugelkalotte zurQckge- 
fQhrt* veil die Kugelform das Abziehen angenommener 
Farbe begflnstlgt Die Verchromung der Folie fOhrt be- 30 
reits in der Anfahrzeit zu emem guten FarbabgaJbever- 
halten und iSiBt sich auch leichter waschen als die an- 
fangs etwas rauhere Trflgerschicht Die sehr harte 
Chromschicht verlftngert die Lebensdauer der den Bo- 
gen fohrenden Folie, so da3 praktisch auch das gute 35 
Farbabgabeverhalten der Folie fiber deren Lebensdau- 
er hinweg erbalten bleibt 

Andere VorschlSge zur Verbesserung des Farbabga- 
beverhaltens eines Druckzylinders einer Offset-Bogen- 
Rotationsdruckniaschine fttr den Schdn- und Wider- 40 
druck haben das Ergebnis der Folie gem^ 
EP 0 017 776 Bl nicht erreich^n kdnneo. So ist es aus 
der DE2820549A1 bekannt, auf die sandgcstrahlte 
Oberflache einer Tragerschicht aus Aluminium oder 
Kupfer eine dOnne Nickelschicht mit einer Hartnicke- 45 
lauflage aufzubringen. Anstelle dieser Nickelschicht soli 
gemafl der DE 12 58 873 Bl eine Chromschicht aufge- " 
bracht sein. Erne das Farbabgabeverhalten verbessem- 
de Wirkung bleibt jedoch hinter der ^rkung einer Fo- 
lie gemaB EP 0 017 776 Bl zurQck. 50 

Aus einer Hrmendruckschrift mit dem Titel "Der Zy- 
iinderaufzug wird reformiert" der Firma Minnesota Kfi- 
ning & Manufacturing Co. GmbR, DOsseldorf, Immer- 
mannstraBe 40, ist em Deckbogen fflr den Gegendruck- 
zylinder einer RoUendruckmaschine aus einer starken 55 
Hanfpapierunterlage mit einer ICunstharzbeschichtung 
und einem darin gehaltenen Pulver aus mikroskopisch 
kleinen Glaslcugeln bekannt Mit dieser Anordnung 
wird beim Bedrucken von Bahnen im Sch&n- und Wi- 
derdruck ebenfalls durch elne CberfHLchenstruktur aus eo 
Kugelkalotten eine Anndherung an Ergebnisse der Ver- 
wendung einer Folie nach EP 0 017 776 Bl angestrebt 

Aus der FR-A-2 283 995 ist eine bogenfOhrende FolLe 
aus Nickel als Aufzug ffir den Gegendruckzyluider von 
Rotationsdruckmaschinen ffir den Schdn- und Wider- 65 
druck bekannt, deren eine FlSche glatt ausgebildet und 
deren gegenOberliegende Fl£lche mit statistxsch gleich- 
mflBig verteilten, gldcfa hohen Kugelkalotten versehen 



Isu Dicsc Mctallfolie wird nach dem Verfahrcn der gnl- 
vanoplRStischen Abformung mit HJIfe einer Negatlv- 
form uus Nickel iiergestellt. 

Die ersien in einer solchen Negativform abgeformtcn 
Pollen sind relailv glatt Jc mehr Folien Jedoch produ- 
zlert werdeni desto starker stellt sich auf der strukturler- 
ten ObcrflKche elne Mikrorauhheit ejn. Andereroeits 
wurde beobachtet, daB solche Pollen nach Inbetricb- 
nahme In der Aniaufphase eln gemindertes Farbabgabe- 
verhalten zeigten. Erst nach l&ngerem Gebrauch des 
Aiifzuges In der Maschine wurde das optimale Farbab- 
gabeverhalten erreicht 

Es is t Aufgabe de r Erfindung, eine Verbesserung der 
drucktecnnischen i^igenschaften einer Folie nach dem 
Oberbegriff im Hinblick auf eine Quail tfltssteigerung 
des Druckergebnisses im Schdn- und Widerdruck, vor 
allem beim Mehrfarbendrucic und beim Druck mit klei- 
nem RastermaB, unter Aufrechterhaltung aller bisher 
bekannten Vorteile zu erreichen, 

Diesc Aufgabe Idst die ErHndung durch die Ausbil- 
dungsmerkmale nach dem Patentanspruch 1. 

Erreicht wird dadurch eine erhebliche Begflnstigung 
des ParbabgabeverhaltenSy welches zu einer deutlich 
sicbtbaren Qualitatsverbessening des Druckes» vor al- 
lem bei matten Papleren, dflnneren Papieren und bei 
klehierem Raster im Bereich 80—100 Linien pro cm, 
fOhrt Ermdgllcht wird durch die neue Formgebung ein 
engerer Tragpunktabstand bd gleicher Gegendruckfia- 
che, so daB die spezifische Pressimg pro Kuppe verrin- 
gert wird. Durch Schleifen der Folie auf der ROckseite 
lassen sich sehr genaue Dicken in ftuBerst engen Tole- 
ranzgrenzen erztelen. so daB die Folie msbesondere 
auch far doppeltgroBe Druckzylinder im Schdn- und 
Widerdruck ohne IVocknung geeignet ist 

Eine deutlich ericennbare QualitSltsstdgerung des 
Dnickbildes un Schdn- und Widerdruck und bei heute 
stark nachgefragten Adit-Farben-Druckmaschincn im 
Einsatz 4/4 laBt sich m Verblndung mit einer gemeinsa- 
men Feinemstellung der Pressimg im Dnickspalt aber 
elne elektronische Rechnersteuerung nach der Bogen- 
wendung in Abh&i^gkeit von der PapierqualitSt und 
der Druckform erreichen. 

Wesendich fOr die Vorteile ist die der Spitzenform 
eines HOhnereis oder dergleichen angenflherte Kontur 
de r konvexen Stniktiirelemente. die alle auf gleicher 
Hdtie lieg en und ein gezieltes und differenaert«> Farb-'" 
abgabeverhalten ergeben. Vortdlhaft ist die Mdgtich- 
keit der Anordnung der Tragpunkte in grdBerer Dichte 
als bishen so daB die Tragptmkte enger stehen als bei 
Kugelkalottenformen und bd gldcher Gegendnickfla- 
che mit emer germgeren Flachenpressung gearbeitet 
werden kann. 

^e besondere Form der Realiaemng der Erfin- 
dungsmerkmale sieht dementsprechend auch vor, daB 
die konvexen Elemente der Kalottenstruktur in der op- 
tischen VergrdBerung die Form einer Eispitze aufwei- 
sen. 

Erhalten bleiben in jedem Falle cfie bd Folien aus 
emer Tragerschicht aus z. B. Nkdcd und dner Chrom- 
schicht bekannten und gcnutztcn Vorteile. insbesondere 
die Austauschbarkeit der Folie, um durch Ausv/ahl der 
Folie, zum Beispiel unterschiediicher Dicke oder unter- 
schiedlicher Noppenstruktur, eine Voranpassung an die 
zu bedruckende Papierqualit&t und an die Dnickform 
durchzufOhren, und auch cfie Option eines Austausches 
gegen erne Folie berkdnunlicher Art erhalten bleibt, 
zum Beispid dn Folientausch bei Auftrftgen m dnem 
verSbiderten Druckraster, zum Beispiel bis 120 Linien 
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proem. 

Der EInsatz einer dem Druckauftrag cntsprcchcnden 
Folie bezQgllch der Struktur konn gegebencnfalls Im 
SchneJlaustausch m!t HIife elner automatischcn Folleri' 
wechselvorrlchtung besonders effekilv erzieli wcrdon. 

Die Herstcllung der Form zur galvanischen Abfor- 
mung der Oberfiachenstruktur bzw. der Folic nach der 
Erffndung kann mittcls galvanischer Technlken durch 
Atzen Oder auch durch Laserpravur crfolgen. Das Her- 
steilungsverfahren der Folie wiri durch die Erilndungs- 
merkmale nicht beeinfluSt 

Zur weiteren Eriauterung der Erfindunp wird nun- 
mehr auf die Zelchnung Bezug gcnommen. in der die 
Erfindung graphisch dargestellt ist Es zeigeri! 



konvexcn Sirukiurclcmenu 2 unmlitelbar in die konka- 
ven Sirukturelcmcnie 6 Ober, su daB die konvexcn 
Strukturelemente 2 cnger stehcn als bci der bekannien 
Anordnung entsprechend Fig. 1. Die sich daraus erge- 
a bende, relativ cngc Anordnung der konvcxen Struktur- 
elemente ist In der Flg» 3 dargesiellL In Abkehr von der 
blshcrigen Auffassung, dafl einc Kugelform die Farb- 
spaitung bei der AblOsung des Bogens vom Gegen- 
druckzylinder begOnsdgt, wurde herausgefunden, daO 
10 die ovale Form gemfiB der Erfindung mit clnem zur 
Polspitzehin stedgkieiner werdenden KrOmmungsradi- 
der konvexen StruktureJeniente ' 



us der konvexen Strukturelemente cine wescntliche 
Verbesserung der Farbspaltung ergibt, die eine erkenn- 
^ , , . - . « . ^^^^ Verbesserung der Druckqualitat mIt sich bringu 

Fig. 1 in emem vergrfiBerten Maflstab cmen Schnitt 15 Durch die Icleinere Tragflfichc der Kuppen 2 gegenOber 
durch erne Parbe tragende Folie nach der Erfindung. den Kugelkalotten reduziert sicJi auch die FarbfOhrung 

Fig. 2 eincn Schnitt entsprechend Fig. 1 und im glei- so dafl der FoJgebogen weniger Farbe abtragen muB 
xrficn Maflstab durch eine Folie gemaS der Erfindung Der Far bweJtertransport wird dadurchsicherer. 
ohne FarbfOhrung, In Fig. 4 ist die Anordnung einer Folie 1 entsprechend 

Fig. 3 Draufsicht auf ejnen Ausschnitt der Foiie ge- 20 der vorstehenden Bescbreibung auf einem doppeltgro- 



maB Fig. 2 mit der strukturierten Oberflache und 

Fig. 4 schematisch und in einem wesentlich kleineren 
MaBstab als in den vorhergehenden Figuren die Anord- 
nung der Folie auf dem Gegendruck-ylinder in einer 
Druckmaschine fiJr den Schan- und Widerdrudc 

Die den Bogen am Umfange des Gegendruckzylin- 
ders einer Druckmaschme fQhrende bzw. tragende Folie 
1 besteht aus Nickel, Chromnickelstahl oder Kunststoff, 



25 



Ben Gegendruckzylindcr9 elnerOffset-Bogendruckma- 
schine im Widerdruck nach der Bogenwendung durch 
die beiden Zylinder 10 und 15 dargestellt Der im Druck- 
spalt zwischen dem Gummituchzyiinder 11 und einem 
doppeltgroQen Gegendruckzylinder 12 Im Schdndrucic 
bedruckte Bogen 13 wird durch den UmfQhrzyllndcr 14 
dem Speicherzylinder 10 zugefOhrt und dann gev/endet 
durch den Wendezylinder 15 in den Druckspalt zwi- 



40 



Sie weist eine Dicke von ca. 0^ bis 0,4 mm auf. Die 2^ schen dem Gummituchzyiinder 16 und dem Gegen- 
Oberfiache der Folie 1 setzt sich aus st atT^fkr^h ffgr^^r druckzylinder 9 transportiert 
"lhaiiig vertciiten konVfexen und konkaven Strukturete- 
menten zusammen. W Obei die konvexen Strukturele- Teileliste 
mente 2 als Kuppen ausgebildet sind, die mit ihren Polen 
etwa auf gleicher H6he lie^en. A uf diesen Polen der 3^ 1 Folie 
Kuppen 2 stfltzt sich der Bogen am Gegendruckzylinder 35 2 Strukturelement (Kuppe) 
ab. Die H6he der iCuppe 2 gegenttber der konkaven 
Struktur betrSgt etwa 0,03 bis 0,04 mm. Am linken Bild- 
rand in Fig. 1 ist die Farbspaltung beim Abheben des 
Bogens von einer Kuppe 2 symbolisch veranschaulicht. 
Die in Fig. t eingezeichneten Kreise 3 veranschaulichen 
die Form von Kugelkalotten bekannter AusfOhrungen, 
um dadurch die Unterschiede der erfindungsgem^en 
Ausbildung gegenOber dem Stande der Technik hervor- 
zuheben. Die erfindungsgemafien konvexen Struktur- 
elemente 2 ermSglichen einen gr6Beren Zwischenraum 45 12Gegendruckrylindervor der Wendung 

zur Aufnahme von Farbe als die bekannten Kugelkalot- 

ten. Diese gllnstige Raumaufteilung begOnstigt auch das 
Entfemen von abgelagerter Farbe, d. h. die Folie ist ein- 
facher und schneller zu waschen. 

Die Fig. 2 zdgt die gleiche Folie 1, jedoch ohne Farb- 50 
fQhrung. Die konvexen Strukturelemente 2 weisen eine PatentansprQche 
ovale Form auf, bei der der KrQmmungsradius vora Pol 
4 zum Obergang 5 in die konkaven Strukturelemente 6 
stetig grdBer wird. Dadurch ergibt sich bei einer beson- 
deren AusfOhrungsform m der optischen VergraBerung 65 
die Form der Spitze eines in der Fic.2 lediglich zur 
Verdeutiichung eingezeichneten Els 7, insbesondere ei- 
nes Hflhnereis» dessen gr6Bte L^nge durch die Spitze 
des Pols 4 und die RQckseite 8 der Folie bestimmt wird 
Daraus fclgt, daB der KrCmmungsradius der konvexen eo 
Strukturelemente, die durch die IQspitze bestimmt wer- 
den. vom Pol zum Obergang in die konkaven Struktur- 
elemente 6 stetig grdfier wird. 

Auch bei dieser Anordnung liegen die Spitzen der 
Pole 4 der konvexen Strukturelemente 2 auf gleicher 65 
H5he. Letztere sind in bekannter Weise statistisch mdg- 
lichst gleichmMBig verteilt, wenn auch unregelm^ig an- 
geordnet In einer bevorzugten Ausbildung gehen die 



3 Kreis einer Kugelkalotte 
4Pol(PoIspitze) 

5 Obergang 

6 konkave Struktur 

7 Eiform 

S RQckseite 

9 Gegendruckzylinder 

10 Speicherzylinder 

11 Gummituchzyiinder 



13 Bogen 

14 UmfQhrzylinder 

15 Wendezylinder 

16 GummituchaEylinder 



1. Folie als Aufzug fOr einen Gegendruckzylinder 
einer Offset-Bogen-Rotationsdnickmaschine fOr 
SchOn- und Widerdruck, bestehend aus einer un- 
nachgiebigen, chemisch bestandigen und ver- 
schleiBfesten Tragerschicht mit einem guten Farb- 
abgabeverhalten und mit einer Oberflache aus ei- 
ner Kalottenstruktu r mit statistisch gleichmaBjg 
j/ertetlteq. konve^ gn una Kontcaven Strukturele-^ 
menten und aus eiixer oaraut betmdiichen, die den 



Bogen lunrende Mantelflache des Gegendruckzy- 
linders bildenden, die Mikrorauhheit verringemden 
Chromschicht, wobei der Bogen sich auf den Polen 
der konvexen Strukturelemente abstQtzt, dadurch 
gekennzexchnet, daB die konvexen Strukturele- 
mente (2) eine ovale Form mit einem vom Pol (4) 
zum Obergang (5) in die konkaven Struktur elemen- 
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tc (6) grSBer werdenden KrQmraungsradius aufwei- 
sea 

Z FoHe nach Anspnicfa 1, dadurch gekennzeichnet, 
daO die konvexen Strukturelemente (2) der Kalot- 
tenstruktur in der optischen VergrdBerung die s 
Form einer Eispitze aufweist 

3. FoGe nach den AnsprQchen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daD die konvexen und die konka- 
ven Strukturelemente (2, 6) unmittelbar ineinander 
abergehen. lo 

4. Anwendung einer Folic nach den AnsprQchen 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB entsprechend 
dem zu erledigenden Druckauftrag eine Folic mit 
gttnstigem Verhaltnis von Kuppe zu Tal bzw. von 
konvexen zu konkaven Strukturelementen (2> 6) 15 
zum Ebisatz kommt 
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